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Zum Einformen von Zahnen zwecks Anfertigung 
von Zahnprothesen, insbesondere Kronen, bedient 
man sich eines Abdnickringes, der iiber den mit einer 
Krone od. dgl. zu versehenden Zahn geschoben und 
dann mit AbguBmasse gefiillt wird. Das Einfiillen 5 
der AbguBmasse in den Formring erfolgt von Hand 
mittels eines Spachtels od. dgl. unter einem gewissen 
Druck, damit ein allseitiges, ausreichend genaues Ab- 
formen des mit der Krone zu versehenden Zahnes 
erreicht wird. 10 

Durch die Erfindung wird ein Verfahren an- 
gegeben, das den Abformvorgang wesentlich verein- 
facht und die Erzielung genauerer, stets gleichblei- 
bender AbguBf ormen ermoglicht. 

Das Verfahren nach der Erfindung besteht darin, 15 
daB man den iiber den einzuformenden Zahn ge- 
schobenen ringsum geschlossenen Abdruckring rain- 
destens zum Teil mit AbguBmasse fiillt und anschlie- 
Bend einen mit AbguBmasse gefiillten, diinnwandi- 
gen, auf seiner einen Seite geschlossenen, in den Ab- 20 
druckring passenden Hohlzylinder mit dessen offener 
Seite voran in den Abdruckring einschiebt, wobei 
iiberschiissige AbguBmasse aus am kieferseitigen 
Ende des Abdruckringes in diesem angebrachten 
seitlichen Offnungen austritt. 25 

Eine zur Ausiibung des Verf ahrens nach der Er- 
findung geeignete Vorrichtung besteht erfindungs- 
gemaB aus einem an sich bekannten Abdruckring, 
der an seinem kieferseitigen Ende mit seitlichen Off- 
nungen versehen ist, und einem auf seiner einen 30 
Seite geschlossenen, in den Abdruckring passenden, 
diinnwandigen Hohlzylinder aus vorzugsweise dem 
gleichen Werkstoff, aus dem auch der Abdruckring 
gefertigt ist, wobei der Hohlzylinder an seinem ge- 
schlossenen Ende mit einem schmalen, vorzugsweise 35 
von dem Rand der ihn verschlieBenden kreisrunden 
Scheibe gebildeten Flansch versehen ist. 

Die Zeichnung veranschaulicht ein Ausfuhrungs- 
beispiel der zur Ausiibung des Verfahrens nach der 
Erfindung geeigneten Vorrichtung. Es zeigt - 40 

F i g. 1 einen Axialschnitt durch die Vorrichtung 
in auseinandergezogenem Zustand, 

Fig. 2 eine zum Teil im Schnitt dargestellte Sei- 
tenansicht der Vorrichtung in situ, 

Fig. 3 einen Schnitt durch die nach Beendigung 45 
des Einformvorgangs vom Zahn abgenommene Vor- 
richtung und ■ 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die in Fig. 3 dar- 
gestellte Vorrichtung. 

GemaB F i g. 1 besteht die Vorrichtung zur Aus- 50 
iibung des erfindungsgemaBen Verfahrens aus dem 
in an sich bekannter Weise, z.B. aus Kupferblech 
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hergestellten ringsum geschlossenen Abdruckring 1, 
der an seinem kieferseitigen Ende 2 mit einer Mehr- 
zahl seitlicher Offnungen 3 fur den Austritt der iiber- 
schiissigen Abdruckmasse versehen ist. Er arbeitet 
mit einem auf seiner einen Seite 5 durch eine kreis- 
runde Deckelplatte 6 abgeschlossenen Hohlzylinder 4 
zusammen, der vorzugsweise aus dem gleichen Werk- 
stoff besteht, wie der Abdruckring 1. Die Deckel- 
platte 6, die ebenfalls aus diesem Werkstoff besteht, 
ist mit einem flanschartig iiber den Hohlzylinder 4 
uberstehenden Rand 7 versehen, der sich, wie aus 
Fig. 3 ersichtlich, beim Einschieben des Hohlzylin- 
ders 4 in den Abdruckring 1 gegen die Oberkante 8 
des Abdruckrings 1 legt, die sich auf dem seinem 
kieferseitigen Ende entgegengesetzten Ende befindet, 
Hierdurch wird der am Ende des Einform- oder Ab- 
druckvorganges um den Zahn 9 herum herrschende 
Druck der Abdruckmasse im Zusammenwirken mit 
den Austrittsoffnungen 3 fur den Austritt der ver- 
drangten iiberschussigen Abdruckmasse f estgelegt. 

Durch das Eindriicken des Hohlzylinders 4, der 
mit Abdruckmasse gefiillt ist, in den ebenfalls min- 
destens zum Teil mit Abdruckmasse gefiillten Ab- 
druckring 1 wird erreicht, daB der einzuformende 
Zahn 9 (Fig. 2) allseitig fest anliegend von der Ab- 
druckmasse umgeben wird, wobei der durch das Ein- 
schieben des Hohlzylinders 4 in den Abdruckring 1 
verdrangte UberschuB an Abdruckmasse aus den 
seitlichen Offnungen 3 am kieferseitigen Ende 2 des 
Abdruckringes 1 austritt. 

Es hat sich gezeigt, daB bei Anwendung des er- 
findungsgemaBen Abdruckverfahrens eine wesentlich 
genauere Einformung des Zahnes 9 moglich ist, so 
daB Fehler bei der Herstellung der Krone oder Pro- 
these zuverlassig vermieden werden. Dies laBt sich 
darauf zuriickfiihren, daB das erfindungsgemaBe Ab- 
druckverfahren mit Riicksicht auf den Austritt der 
iiberschiissigen Abdruckmasse aus den seitlichen Off- 
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nungen3 am kieferseitigen Ende2 des Abdruckrin- 
ges 1 stets in gleicher Weise und unter gleichbleiben- 
dem erhebbchem Druck der Abdruckmasse bewirkt 
wird, der durch das Eindriicken des Hohlzylinders 4 
m den Abdrucknng 1 erzeugt wird. 

Patentanspriiche: 

1. Verfabren zum Einformen von Zahnen 
unter Verwendung eines iiber den Zahn ge- 
schobenen Abdruckringes, dadnrch gekenn- 
z e i c h n e t , daB man den iiber den einzuformen- 
Tu^ Zal ? n .( 9 ) geschobenen ringsum geschlossenen 
Abdrucknng (1) mindestens zum Teil mit Ab- 
guBmasse fiillt und anschlieBend einen mit Ab- 
guBmasse gefiillten, dUnnwandigen, auf seiner 
emen Seite (5) geschlossenen, in den Abdruck- 
nng (1) passenden Hohlzylinder (4) mit dessen 
offener Seite voran in den Abdruckring (1) ein- 
schiebt, wobei iiberschiissige AbguBmasse aus 
am kieferseitigen Ende(2) des Abdruckringes (1) 
in diesem angebrachten seitlichen Offnungen?3) 
austntt 6 v ' 



lo 



15 



„J~ Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
sie aus einem an-sich bekannten Abdruckring, 

ltLnVff mem fc^knefc&a Ende(2) mit se* 
hchen Offnungen (3) versehen ist, und einem aul 
seiner emen Seite (5) geschlossenen, in den Ab- 
drucknng (1) passenden diinnwandigen Hohl- 
zylinder (4) aus vorzugsweise dem gleichen Werk- 
stoff aus dem auch der Abdruckring (1) gefertigt 
ist, besteht, wobei der Hohlzylinder (4) an sd- 
nem geschlossenen Ende (5) mit einem schma- 
*?izugsweise von dem Rand der inn ver- 
schheBenden Scheibe(6) gebildeten Flansch (7) 
versehen ist. v ' 
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